
ОТЗЫВ
на диссертационную работу Самойленко О.В. Обеспечение точности

формы маложестких деталей типа пластин с подкреплением, упрочняемых

дробью с превентивным деформированием, представленную на соискание

ученой степени кандидата технических наук по специальности 2.5.6 Технология

машиностроения.

Актуальность темы. Поиск новых и совершенствование традиционных

методов и средств повышения эффективности процессов изготовления

крупногабаритных цельнофрезерованных маложестких деталей каркаса из

плит является одной из важнейших задач современного авиастроения.

Определение технологических параметров обработки с учетом

технологической наследственности позволит обеспечить как размерную

точность, так и повышенный эксплуатационный ресурс деталей. Поэтому

представленная работа, посвященная решению проблемы технологического

наследования при изготовлении подкрепленных деталей каркаса летательных

аппаратов, упрочняемых дробеударной обработкой, является актуальной.

Научная новизна диссертационной работы заключается в установлении

зависимости параметров коробления деталей после упрочнения в виде стрел

прогиба в контрольных сечениях от растягивающих сил, обусловленных

поверхностным пластическим деформированием; методики расчета режимных

параметров процесса превентивного деформирования раскаткой роликами

подкрепляющих рёбер деталей перед дробемётным упрочнением.
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материала деталей с режимами обработки при раскатке роликами и упрочнении

дробью.
Практическая значимость работы определяется разработанными

рекомендациями по реализации технологического сочетания Превентивное

деформирование раскаткой роликами — дробемётное упрочнение

применительно к деталям типа пластин с подкреплением, которые были

апробированы в условиях реального производства, что обеспечило повышение

точности формы детали при дробемётном упрочнении.

Автореферат соответствует основным положениям диссертации.

Замечания по работе.

1.Не представлены конкретные технологические рекомендации для ИГР

по расчету параметров превентивного деформирования для устранения

коробления формы деталей и минимизации размерных отклонений после

фрезерования с учетом технологической наследственности исходного

материала.
2.Недостаточно проработаны вопросы, связанные  с  механизацией-

автоматизацией операций формообразования/правки раскаткой роликами и

дробеструйной обработкой, а также операционного контроля формы деталей.

Заключение

Диссертация Самойленко О.В. представляет собой законченную научно-

исследовательскую работу. Основные результаты получены с применением

современных методов и средств исследований. Убедительно обоснована

достоверность полученных результатов.
Не вызывает сомнений и практическая ценность работы.

Работа соответствует уровню требований ВАК РФ, а ее автор Самойленко

О.В. заслуживает присуждения ему ученой степени кандидата технических

наук по специальности 2.5.6 Технология машиностроения.


