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В машиностроении остается еще много операций, требующих ручного 

труда. К подобным операциям относятся зачистка поверхностей, скругление 

острых кромок, удаление заусенцев и множество других. Механизация и авто-

матизация таких операций позволяет снизить трудоемкость процессов, повы-

сить их качество, высвободить рабочую силу. Вопросы, решенные автором в 

диссертации, являются актуальными. Они  направлены на повышение качества 

изделий и производительности отделочно-зачистных операций путем замены 

ручного труда на его механизированные и автоматизированные формы.   

Автором разработана совокупность методик и теоретических положений, 

позволяющих определять оптимальный инструмент и технологические режим-

ные параметры обработки при различных требованиях к качеству обработанной 

поверхности и кромки с оптимальной производительностью процесса обработ-

ки и наименьшей себестоимостью выполнения операции. 

 Разработано программное обеспечение, реализующее предложенную со-

вокупность теоретических положений и позволяющее эффективно управлять 

процессами финишной обработки на основе оптимизационных решений: выби-

рать оптимальный полимерно-абразивный инструмент и режимные параметры 

обработки при зачистке поверхностей и скруглении кромок деталей.  

Предложена система оптимального проектирования исследуемых техно-

логических операций, а также технологические рекомендации для финишной  
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